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Wybodr wiasciwej metody znakowania do
nanoszenia kodéw kreskowych na opakowania
zbiorcze, pakiety i folie kurczliwa

Jak uzyskac optymalng jakos¢ kodow kreskowych —
przewodnik

Rosngce oczekiwania detalistow i coraz bardziej rygorystyczne
przepisy w potgczeniu ze wzrostem ztozonosci jednostek SKU
spedzajg sen z powiek producentom dazacym do zabezpieczenia
dziatalnosci przed kosztownymi konsekwencjami btedow
etykietowania lub nieczytelnych kodow kreskowych. Warunkiem
poprawy jakosci i zapewnienia zgodnosci z obowigzujgcymi
standardami jest wybor wiasciwego rozwigzania w zakresie
znakowania, dostosowanego do indywidualnych potrzeb
operacyjnych przedsiebiorstwa.
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Wsrod rozwiagzan stuzacych do
umieszczania kodow kreskowych

i informacji o produktach na
opakowaniach zbiorczych i kartonach,
stosowanych we wspoétczesnych
zaktadach produkcyjnych, najwieksza
popularnoscia ciesza sie etykiety

I druk atramentowy.

Etykiety moga by¢ drukowane w trybie offline

i naklejane recznie lub moga by¢ drukowane na biezagco
i naklejane automatycznie za pomoca urzadzenia do
drukowania i aplikacji etykiet.

Drukarki atramentowe stuzg do bezposredniego
nanoszenia oznakowania o wysokiej rozdzielczosci
zawierajgcego dane zmienne na opakowania zbiorcze na
linii produkcyjnej.

Wszystkie trzy techniki maja pewne wady i zalety, ktére
nalezy pozna¢, aby wybra¢ wiasciwg technologie. Wybrana
technologia musi zapewnia¢ wysoka jakos¢ i czytelnos¢
koddw kreskowych, niezawodnos¢ i maksymalny czas
dziatania linii produkcyjnej.

W niniejszym biuletynie opisano szczegétowo kazda
technike oraz zamieszczono prosty, trzyetapowy schemat
pozwalajacy zrozumie¢ najwazniejsze czynniki w procesie
wyboru.




Techniki drukowania
kodéw kreskowych na
opakowaniach zewnetrznych

Wstepnie zadrukowane etykiety

Uzywanie wstepnie zadrukowanych etykiet wydaje sie by¢ bardzo przystepnym rozwigzaniem,
umozliwiajacym spetnienie wymagar znakowania SKU. Jednak ta pozorna fatwos¢ czesto jest zwodnicza

i w rezultacie oznacza wysokie koszty finansowe. Gdy zaktad zwieksza liczbe jednostek SKU, rosng rowniez
wymagania zwigzane z inwentarzem etykiet. Moze to oznaczac znaczny wzrost kosztéw zapaséw,
dodatkowe wymagania w zakresie powierzchni magazynowej i zarzadzania zapasami etykiet oraz utrate
przydatnosci etykiet w zwiazku ze zmianami produktow, prowadzaca do zwiekszenia ilosci odpaddw.
Moga réwniez wystapi¢ znaczne koszty zmian produkcyjnych, poniewaz etykiety musza by¢ zmieniane

za kazdym razem, gdy zmienia sie produkt na linii produkcyjnej. Nalezy réwniez pamietac, ze oprocz
wstepnie zadrukowanych etykiet nadal konieczne jest zastosowanie metody nanoszenia na opakowaniu
danych zmiennych, takich jak data produkgji lub numer partii. Mozna to zrobi¢ przy uzyciu drukarki do
opakowan na linii produkcyjnej, stempla na goraco lub na wiele innych sposobdw. Jednak wszystkie te
metody i systemy rowniez wigzg sie z kosztami. Po zestawieniu ze sobg wszystkich czynnikdw okazuje sie, ze
wstepnie zadrukowane etykiety sg czesto najmniej efektywnym (pod wzgledem kosztéw) rozwiazaniem do
znakowania opakowan.

Drukowanie etykiet na zadanie

Drukowanie etykiet na zadanie eliminuje niektére niedogodnosci wystepujace w przypadku wstepnie
zadrukowanych etykiet: koszty inwentarzowe, wymagania dotyczace przestrzeni oraz koszty zwigzane

z utratg waznosci etykiet i zmianami produkcyjnymi sg nizsze, poniewaz uzywanych jest mniej typow
etykiet. Na etykiecie mogga by¢ drukowane réwniez dane zmienne, co eliminuje koniecznos¢ angazowania
osobnego systemu. Oszczednosci w poréwnaniu z korzystaniem z wstepnie zadrukowanych etykiet

w wiekszosci przypadkdw przewyzszajg koszty dodatkowe, zwigzane m.in. z nabyciem drukarki

z aplikatorem etykiet oraz z wydatkami na tasmy do druku. Drukarki z aplikatorem etykiet nadaja sie do
aplikacji na podtozach nieporowatych, takich jak folia kurczliwa, oraz na ciemnych podtozach, gdyz biate
etykiety stanowig doskonate, kontrastowe tto dla czarnego nadruku.

Bezposrednie znakowanie opakowan

System druku atramentowego wysokiej rozdzielczosci bezposrednio na kartonie najczesciej sktada sie

7 2-6 drukarek do opakowan o wysokiej rozdzielczosci (150 dpi lub wyzszej) pracujgcych w sieci. Liczba
drukarek zalezy od wysokosci drukowanych informacji oraz od tego, czy opakowanie jest zadrukowywane
zjednej, czy z wielu stron. W przypadku drukarek do opakowar o wysokiej rozdzielczosci wysokos¢ druku
najczesciej wynosi 50-70 mm (2,0-2,8"). Drukarki do opakowan sg urzadzeniami cyfrowymi, a zatem
umozliwiaja jednoczesne drukowanie danych zmiennych oraz informacji statych. W przeciwienstwie do
wstepnie zadrukowanych etykiet, urzadzenia do znakowania na biezaco zapewniaja duzg elastycznosc.
Zmiana informacji do drukowania przebiega szybko i nowe informacje mozna tworzy¢ i zapisywac

do natychmiastowego lub przysztego wykorzystania. Drukarki sg bardzo kompaktowe i zajmuja

niewiele miejsca na linii produkcyjnej. Moga one drukowac logo, grafike, duzy lub maty tekst oraz wiele
réznych kododw kreskowych 2D oraz liniowych, w tym coraz bardziej popularny kod kreskowy GS1-128.
Najnowoczesniejsze drukarki sa wyposazone w funkcje automatycznego ptukania glowicy drukujacej
przed kazdym drukowaniem, umozliwiajac w ten sposdb usuniecie zanieczyszczen, co przektada sie na
uzyskiwanie zawsze wyraznego nadruku o wysokiej jakosci.



Trzyetapowy schemat wyboru
wtasciwej metody

W procesie wyboru optymalnej opcji zalecane jest uwzglednienie trzech gtéwnych etapow.
Uszeregowano je w kolejnosci ich analizy.

Wymagania dotyczace zastosowan

Warunkiem wyboru optymalnej techniki nanoszenia waznych informacji
dotyczacych taricucha dostaw na opakowania wysytkowe jest uwzglednienie
wszystkich aspektéw danego zastosowania.

W przypadku zaktaddw produkcyjnych wytwarzajacych réznorodne wyroby i stosujacych opakowania réznych typdw
moze zachodzi¢ konieczno$¢ nanoszenia koddw kreskowych zaréwno na porowate opakowania zbiorcze, jak i na
produkty opakowane w folie kurczliwg. W takiej sytuacji najkorzystniejszy moze by¢ wybdr rozwigzania umozliwiajgcego
znakowanie wszystkich rodzajéw podfozy.
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Trzyetapowy schemat wyboru
wilasciwej metody

Wymagania dotyczace kodow kreskowych

Najwazniejszym czynnikiem decydujacym o integralnosci taricucha
dostaw jest mozliwos¢ skanowania kodow kreskowych. Zarowno
drukarki atramentowe, jak i drukarki z aplikatorem etykiet umozliwiajg
uzyskanie skanowalnych kodéw kreskowych. Poza tym oba te
rozwigzania pozwalaja drukowac kody zgodne ze standardami GST1,
zaleznie od wymagan danego zastosowania.

Nalezy wzigé pod uwage druk atramentowy
szczegolnie w nastepujacych przypadkach:

« Podtoze jest porowate
« Podtoze jest koloru biatego lub bragzowego

« Wymagany jest kod kreskowy typu ITF-14s (14-cyfrowy
identyfikator zgodny z numeracjg GS1)

Nalezy wziac pod uwage system druku
i aplikacji etykiet szczegdlnie w nastepujacych
przypadkach:

« Podtoze jest nieporowate
» Podtoze jest ciemnego koloru

» Poza skanowalnymi kodami kreskowymi wymagane sg kody GS1
klasy C lub wyzszej (np. w celu zapewnienia zgodnosci
z przepisami lub wymaganiami detalisty)



-,
Podsumowanie

Wiasciwa identyfikacja opakowania moze
przesadzic¢ o uniknieciu utraty zamoéwien
badz przeterminowania produktu,

a nawet o zachowaniu lojalnosci klienta.

Obecnie czas i dokfadnos¢ maja kluczowe znaczenie dla osiggniecia dtugofalowego
sukcesu. Na szczescie producenci maja do wyboru wiele rozwigzan w zakresie
znakowania opakowarn. Oznakowanie opakowania zbiorczego moze by¢ bardzo
proste i sprowadzac sie do nazwy artykutu badz numeru czesci, badz tez bardziej
ztozone, jak w przypadku okreslenia pochodzenia produktu, linii produkcyjnej

i godziny produkgji. Niezaleznie od tego przewage beda mieli uzytkownicy, ktérzy
znajda najlepszy sposdb na szybka i precyzyjna identyfikacje zawartosci opakowania.

Catkowity koszt posiadania

Koszt jest waznym czynnikiem, jednak w pierwszej kolejnosci nalezy
uwzgledni¢ wymagania dotyczace kodow kreskowych i danego zastosowania,
gdyz moga one wptyna¢ na wybdr drukarek atramentowych lub drukarek

z aplikatorem etykiet jako preferowanego rozwigzania. Analize kosztéw nalezy
przeprowadzi¢ w przypadku, gdy oba te rozwigzania moga by¢ zastosowane.

Gléwne czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢ w przypadku
drukarek atramentowych:

« inwestycja kapitatowa
« koszt atramentu
« koszt konserwacji, w tym czesci zamiennych

Gtéwne czynniki, ktore nalezy uwzglednié¢ w przypadku
drukarek z aplikatorem etykiet:

« inwestycja kapitatowa

« koszt etykiet i tasmy

« koszt przestojow i zmian produkcyjnych

« koszt konserwacji, w tym czesci zamiennych



Poczucie pewnosci w standardzie

Firma Videojet Technologies jest swiatowym liderem w branzy identyfikacji wyrobu,
oferujacym produkty do drukowania na biezgco, znakowania i kodowania, ptyny do
konkretnych zastosowan oraz serwis urzadzen w catym cyklu eksploatacji.

Naszym celem jest pomoc klientom z branzy produkgji Nasze urzadzenia wykonujg nadruki na ponad dziesieciu
pakowanych artykutéw konsumenckich, produktéw miliardach produktéw dziennie. Oferujemy pomoc w zakresie
farmaceutycznych i wyrobow przemystowych w zwiekszaniu sprzedazy, serwisowania, szkolen oraz stosowania swoich
wydajnosci, ochronie i rozwoju ich marek oraz podazaniu za rozwigzan za posrednictwem ponad 3000 pracownikéw biur
trendami na rynku i zmianami przepiséw. Firma Videojet jest firmy w 26 krajach na calym $wiecie. Ponadto sie¢ dystrybucyjna
liderem technologii i ekspertem w dziedzinie zastosowan firmy Videojet obejmuje ponad 400 dystrybutoréw

ciagtego druku atramentowego (ClJ), termicznego druku i producentéw OEM, ktdérzy obstuguja 135 krajow.

atramentowego (TlJ), znakowania laserowego, druku
termotransferowego (TTO), znakowania i etykietowania
opakowan zbiorczych oraz réznych technologii drukowania.

Na catym $wiecie zainstalowanych jest ponad 325 000 drukarek
firmy Videojet.

Siedziba swiatowa

Biura sprzedazy i obstugi firmy
Videojet

Zaktady produkcyjno-rozwojowe
Kraje, w ktérych znajduja sie biura

sprzedazy i obstugi firmy Videojet A v}

Kraje, w ktorych znajduja sie biura

sprzedazy i obstugi partneréw firmy
Videojet
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